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25 ans


Marié


Nationalité française





Expérience




















Ingénieur Méthode


CDD 36 mois 


Alternance























Technicien qualité opérationnel


CDD 12 mois


Alternance











Technicien méthode


Stage 2 mois

















Formation       





                                 


	 2009


    








                               2006








                                    2005








Autres Compétences




















Divers





INGENIEUR METHODE


Spécialité Lean Manufacturing








Sports et loisirs : pratique le basket-ball, le squash et  le vélo








DUT Génie mécanique et productique


IUT B Villeurbanne (69).














  Ecole d’ingénieur en alternance spécialité Maîtrise de production


   ECAM ITII (Ecole Catholique des Arts et Métiers) Lyon (69)








Licence professionnelle Management de la Qualité 


IUT B Villeurbanne (69).











BOSCH RexRoth – Secteur Hydraulique


 Vénissieux (69).





Implantation de nouvelles machines d’essais


Etude sur l’ergonomie des postes de travail











Analyse des causes retard sous-traitance


Pilote de projet Smed sur un îlot de plieuse


	(Réduction de 60% des temps de changement de série)


Pilote de projet 5S sur îlot de sertissage


Création et implantation de deux lignes de montage


Recherche et développement dans l’activité  PLV  





ELECTRICFIL Automotive - Contrôle moteur, injection, habitacle et climatisation	.


 800 pers. Beynost (01) -  Secteur automobile.





Mise en place d’un logiciel SPC (Quasar) dans l’atelier


Animation et formation des groupes de travail au logiciel


Animation de réunion AMDEC











- Langues vivantes : Anglais lu, écrit, parlé.





- Outils informatiques : Word, Works, Excel, PowerPoint, Quasar, GTi, TopSolid





-  Formations internes : Outils Qualité (AMDECS, Plan d’expérience, 5Why …), Soudure











Groupe TIP Arcelor Mittal – Tôlerie Industriel de précision	.


 150 pers. JONS (01) -  Secteur métallurgie





Analyse et gestion des flux de production.


Pilotage d’outils d’amélioration continue


Réimplantation des îlots de production


Mise en place d’un Kamban pour la gestion des stocks sur une chaîne de peinture








