Identification personnelle
PRENom : Stefan  

Nom : Craciun 
NATIONALITÉ : Roumain et Portugais

ÉTAT CIVIL : Divorcé, sans enfants 
DATE DE NAISSANCE : 14 Août 1961, Bucarest-Roumanie 

ADRESSE : 91460 Marcoussis - France 

TÉLÉPHONE  MOBIL : 067 42 41 099 

E - MAIL: stefan.craciun@iol.pt
PERMIS DE CONDUIRE : classe B 

SERVICE MILITAIRE : Accompli 

INFORMATIQUE : - Win XP, Win 2000, Win NT;

                               - MS Office XP et 2000 (Word, Excel, Outlook);   

                               - Norton Internet Security;
                               - Notions de programmation en Visual Basic 2005.                  

LANGUES : 

Roumain : Langue maternelle  



Lu 
Écrit 
Parlé
Français 
 bien 
assez bien 
assez bien               

Anglais 
très bien 
très bien 
très bien  

Portugais 
très bien 
très bien 
très bien                  

J'ai également des connaissances de l'espagnol, le russe et l'allemand. 
FORMATION ACADÉMIQUE
J’ai reçu en juin de 1987 le diplôme d’Ingénieur Mécanique (Bac. + 5) de l'Université "Politehnica" de Bucarest, branche Technologie des Constructions de Machines, avec la moyenne générale 8.57 (échelle1-10).

Le degré accompli à Bucarest a été reconnu, en février de 1993, par l'Institut Supérieur Technique de Lisbonne.
                                 COURS ADDITIONNELS 

À partir de 1987 j'avais suivi plusieurs cours additionnels, comme suit : 

- d'octobre 1987 jusqu’en mai 1988 le cours "Automation et Robotisation Flexibles des  Processus de Fabrication" a organisé dans la faculté d'Automatique de l'Université  "Politehnica" de Bucarest, Roumanie; 

- de décembre 1992 jusqu’en février 1993 le cours "Robotique Industrielle" à "Instituto de Soldadura e Qualidade", Portugal; 

- pendant de mai 1994 le cours de CFAO AutoCad12-WorkNC, organisé à société "Tecnirolo, Lda", Portugal; 

- de 1998 jusqu’à 2000 une formation spécifique du Système Qualité ISO 9002, organisé dans la firme "Apal cunhos e cortantes, lda" par la société "Euroconsult, Lda", Portugal. 
EXPÉRIENCE  PROFESSIONNELLE
FRANCE & BELGIQUE 

· Juillet – Novembre 2008, Technicien d’Applications CNC chez Mazak France, en Villejust (support technique pour les vents, démonstrations machine, programmation CNC sur Mazatrol Matrix, réaliser de test pièces sur les machines, choisir les outils coupants, exhibitions, formations clientes,  hot-line).

· Juin 2008, stage machines Mazak et Brother chez la société Degomme-Boccard, en Lyon. 

·  Janvier – Mars 2008, Technicien d’Applications CNC pour la société HAAS Europe, en Belgique;

LE PORTUGAL 
· 2006-2007, j'ai travaillé pour la société "HBS- Tecnologia Mecânica, Lda" (45 collaborateurs - fabricant d’outillages de découpage et emboutissage), en tant qu’Ingénieur Coordonnateur :

- Manager et animer les équipes de dessin, production, qualité et achats, dans une logique de productivité et de respect des engagements délais / coûts / qualité;
- Planification de production, gestion du personnel et résolution des problèmes quotidiens;

- Connexion DNC - CIMCO pour les centres d’usinage (Heidenhain 530 et Fagor 8025);
- Augmenter la productivité et flexibilité de la société par : 
a) Downsizing 35%; 

b) Cours de formation professionnelle des employées, pour travailler meilleur et plus flexible; 

c) Améliorer les procédures internes de travail, décision et sous-traitance. 
· 2003 - 2005, j'ai travaillé en tant qu'indépendant, dans les secteurs de Support Technique pour les projets de sous-traitance et délocalisation en Roumanie de les sociétés portugaises fabricantes d’outillage de découpage et emboutissage, moules et usinage de précision CNC et Traductions Techniques (Portugais, Anglais, Français, Roumain).

L'ALLEMAGNE  

· 2001 - 2002, j'ai travaillé pour la société "Spinner Werkzeugmaschinenfabrik  GmbH" -www.spinner-wzm.de (120 collaborateurs - fabricant  des centres d'usinage et tours CNC), en tant  qu’Ingénieur Qualité: 

- Organiser et animer les équipes de fabrication/qualité de la société Spinner en Allemagne, Taiwan et Turquie dans une logique de productivité et de respect des engagements coûts / qualité; 
- Créer les nouvelles méthodes de Contrôle Qualité et Protocoles d'États d'Acceptation pour tous les tours et centres d'usinage CNC Spinner en Allemagne, Taiwan et Turquie;
- Créer les procédures du Système Qualité pour le Produit Non Conforme, Contrôle des Documents et Réunions de Travail, pour Spinner Allemagne, Taiwan et Turquie;
- Former le personnel du Contrôle et Système Qualité en Allemagne, Taiwan et Turquie pour l’utilisation approprié des nouvelles méthodes et procédures;
- Programmation CNC des tours et centres d'usinage avec CN Sinumerik 810D/840D (ShopMill et ShopTurn). 
LE  PORTUGAL
· 2000 - 2001, j'ai travaillé pour la société "A  RIGOROSA - Cunhos e Cortantes, SA"- www.arigorosa.pt (80 collaborateurs - fabricant d’outillages de découpage et emboutissage), en tant  qu’Ingénieur de Production: 

- Coordonner et animer les équipes de fabrication et programmation CFAO, dans une logique de productivité et de respect des engagements délais / coûts / qualité;
- Résolution des problèmes techniques quotidiens de production (CFAO, programmation CNC, usinage, électroérosion, assemblage et mises au point d’outillages d’emboutissage); 
- Interface technique entre production, conception et qualité;
- Suivi les indicateurs de productivité de fabrication et en particulier, l’usinage CNC et programmation  CNC / FAO (méthodes, outils coupants, stratégies et paramètres d'usinage).
· 1995 - 2000, j'ai travaillé pour la société "APAL- Cunhos e Cortantes, Lda", (60 collaborateurs - fabricant d’outillages de découpage et emboutissage), en tant qu’Ingénieur de Production et Qualité: 

- Organiser et animer les équipes de dessin, production et qualité dans une logique de productivité et de respect des engagements délais / coûts / qualité;

- Solutionner les problèmes quotidiens de CFAO, programmation CNC, usinage et qualité;
- Programmation CFAO 2D / 3D Missler pour les centres d’usinage CNC (Heidenhain 430 / Fagor 8025) et Easycut pour les machines d’électroérosion à fil AGIE ;

- Connexion DNC - MISSLER pour les centres d’usinage (Heidenhain 430 et Fagor 8025) ;
- Former les opérateurs en opération et programmation CNC pour les centres d’usinage ;
- Développer le Manuel Qualité, Procédures du Système Qualité, Instructions de Travail et Rapports Spéciaux selon la norme ISO9000;
- Développer et optimiser le Contrôle Statistique du Procès (SPC) pour les pièces embouties, diagramme des variables [ X/R ] et  d'attributs [ p, np, c, u ];
- Développer quelques procédures du système qualité QS9000: PPAP, GP12, GP-8, GR&R, GM1000, GM1411;
- Former le personnel du Control Qualité et System Qualité pour travailler avec les nouvelles méthodes et procédures internes.

· 1994 - 1995, j'ai travaillé pour la société "MPSA - Moldes Plásticos, SA" - www.jdeus.com/mpsa.htm (60 collaborateurs - fabricant des moules et d’outillages de découpage et emboutissage), en tant qu’Ingénieur de Production: 

- Organiser et manager les équipes de fabrication, dans une logique de productivité et de respect des engagements délais / coûts / qualité ;

- Planification et gestion de production assistée par ordinateur ;
- Start-up un centre d'usinage CNC Fadal (états d’acceptation et essais fonctionnels);
- Former les opérateurs en opération et programmation du centre d’usinage Fadal.

· 1993 - 1994, j'ai travaillé pour la société "Tecnisata, Lda" - www.tecnisata.pt (65 collaborateurs - fabricant d’outillages de découpage et emboutissage), en tant qu’Ingénieur de Production: 

- Organiser et animer les équipes de fabrication, dans une logique de productivité et de respect des engagements délais / coûts / qualité;
- Programmation FAO - GTL3 Missler pour les centres  d’usinage (Fanuc.et Heidenhain 315) ;
- Interface technique entre production, conception et qualité;

- Surveiller les mises au point d’outillages de découpage et emboutissage;

· 1992 - 1993, j'ai travaillé pour la société "APAL - Cunhos e Cortantes, Lda" (40 collaborateurs - fabricant d’outillages de découpage et emboutissage), en tant qu’Ingénieur CFAO: 
- Programmation FAO -  GTL3 Missler pour les centres d'usinage (Heidenhain 315) et Easycut pour les machines d’électroérosion à fil AGIE.

- Résolution des problèmes techniques de production et interface production - conception.
LA  ROUMANIE         
· 1987 - 1991, j'ai travaillé pour la société "TITAN TMG" à Bucarest - www.titan-tmg.com (5000 collaborateurs - fabricant  des centres d'usinage et tours verticaux CNC), en tant qu’Ingénieur d’Applications CNC :

- support technique pour les vents, démonstrations machine, programmation CNC ISO-EIA, conditions d'acceptation et essais fonctionnels des centres d'usinage e tours CNC verticaux, réaliser de test pièces sur les machines, choisir les outils coupants, formations clientes.

· 1983 – 1987, j'ai travaillé pour la même société "TITAN TMG", en tant que Responsable Gestion Outils Coupants :

- gestion des stocks des outils coupants et support technique en applications, lancement des commandes, réapprovisionnement, récupération des outils usés).
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